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Technologicka linka typu
LAUSMANN

Technologické linky typu LAUSMANN jsou jednim
z typl vyrobnich linek sladoven. Jeji cilové zaméreni
je koncipovano na rozmezi vyroby sladu 20 — 50 t na
sarzi.

Charakteristické rysy této vyrobni linky jsou patrné
v provoznich souborech PS04 (Kli¢irna) a PS05
(Hvozd). VSechny ostatni provozni soubory jsou velice

podobné s ostatnimi vyrobnimi technologiemi sladu.

Technologicky provoz sladovny zahrnuje tyto
provozni soubory:

PSO1 — Pfijem a CiSténi jeCmene a jinych obilovin pro
sladovani

PS02.1 — Uskladnéni je€mene a jinych obilovin
PS02.2 — Uskladnéni vyrobeného sladu
PS03 — Mdcirna

PS04 — Klic¢irna
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PS05 — Hvozd

PS06 — Odkli¢ovani

PS07 — Aspirace prachu

PS08 — Expedice sladu

PS09 — Elektroinstalace a MaR

PS01 - Pfijem a ¢isténi

Technologie pfijmu je€mene zahrnuje vazeni, odbér
vzork, predcisténi jeCmene, finalni ¢isténi jeCcmene.

Hodinovy vykon pfijmu se dimenzuje dle individualni
potreb klienta.

PS02 — Sila na je¢men a sila na slad
Navrhovand technologie uskladnéni je¢mene a

uskladnéni vyrobeného sladu se konfiguruje tak, aby
bylo mozné uskladnit jednotlivé odridy do stejnych
sil a kvalitativné podobné vyrobené 3arZe sladu také
do samostatnych sil. Vzhledem k tomu, Ze slad je
sezonni zalezitost a jeho prodej tudiz kopiruje kfivku
odbytu piva s uréitym casovym predstihem, tak se
vidy navrhuje vyssi kapacita uskladnéni sladu.

Z dGivodu vysoké obratkovosti jak jeCmene, tak i sladu
se sila navrhuji s konusovym vypadem, tak aby cisténi
sil probihalo co nejrychleji a bez lidského zasahu.
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PS03 - Macirna

Pro ucely vyroby sladu v 18-ti hodinovém vyrobnim
rezimu je zapotrebi vyuZzit maceni na 2 vyrobni cykly.
Toto je nutné z dlvodu dodrZeni technologickych
Casli potrebnych pro vyrobu sladu od prvniho
zamoceni jeCmene do zacatku hvozdéni. Pro ucely
maceni se vyuzivaji nerezové naduvniky s konusovym
dnem.

PS04 — Kli¢irna a PS05 — Hvozd

Nejvhodnéjsi technologicka linka pro vyrobu sladu pfi
velikosti vyrobni Sarze od 20 do 50 tun sladu na Sarzi
je technologicka linka typu LAUSMANN. Jeji efektivita
vychazi z poméru ceny/vykonu jednotlivych investic a
souCasné pro ni hovofi minimum nakladl na
personalni obsluhu a sanitaci dopravnich cest.

Technologicka linka typu LAUSMANN je jedna z typl
technologie uréené pro vyrobu sladu. Jeji ekonomické
uplatnéni je vrozmezi vyroby sladu od velikosti
vyroby sladu v rozmezi 20 az 50 t na Sarzi. Principidlné
se vyrazné lisi od jinych technologii a to tim, Ze zde
dochazi k obraceni sladu pouze pfi pfesunu mezi
kli¢icimi skfinémi. Toto se déje formou ,seskrabovani
jednotlivych vrstev pomoci hrabla“, pficemz dno této
linky se postupné zvedda a hrabla kterd se pohybuji
stile ve stejné vySce, tak seSkrabuji jednotlivé
vrstvicky, které vznikaji zvedanim dna v Case, nez
dojede dalsi hrablo do mista stéru.

Samotny slad kli¢i na pohyblivém perforovaném dnu
v Zelezobetonovych klicicich sk¥inich. Toto
perforované dno se zveda na silnych trapézovych
Sroubech. Do spodni casti pod perforované dno se
vhani ventildtorem klimatizovany vzduch, ktery
prostupuje pres klicici vrstvu sladu. Ke kli¢icimu zrnu
se tak dostdva cerstvy kyslik, odvadi se CO, a

soucasné se odvadi teplo které vznikd pfi kliceni
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sladu. Diky individualni regulaci teploty vzduchu
vhanéného pod kli¢ici skfin se reguluje i teplota
v kli¢ici hromadé, coz je potfebné pro kvalitni
produkci vyrabéného sladu. PriliS vysoka teplota
v kli¢ici hromadé vede ke zvySenym ztratdm produkce
sladu diky zvySenému mnozstvi narustu kofinkd
(sladového kvétu) a soucasné i ke zvySeni barvy sladu,
coz je nezadouci pro vyrobu svétlych piv Plzeriského
typu.

Charakteristické vlastnosti vyrobni linky typu
LAUSMANN jsou:

e Kontinudlni linka s jednim mistem
naskladnovani zeleného sladu a jednim
mistem odsunu odhvozdéného sladu

e Klicici slad postupné prochdzi mezi
jednotlivymi kli¢icimi skfinémi a hvozdem

e Jeden nerezovy prehrnovaci obracec¢ sladu
pro prehrnovani sladu mezi jednotlivymi
skfinémi kli¢irny, hvozdu a sbérného kose

e Kompaktni linka prostorové nejméné
narocna na vystavbu

e Rychly presun kli¢iciho sladu pfi obraceni
mezi jednotlivymi klic¢icimi skfinémi (doba
presunu do 30 minut)

e Individualni pfistup kjednotlivym kli¢icim

skfinim z pohledu charakteristickych

kontakt: obchod@project-malt.cz
Www.project-malt.cz

779 00 Bystrovany

Ceska republika

Provozovna: Zelezni¢ni 512/7

779 00 Olomouc

Ceska republika y

IC: 277 85 424, DIC: CZ27785424

Ing. Jifi Vacek

tel: + 420 739 439 001
Ing. Jan Vacek

tel: + 420 776 023 889
Roman Filipec

tel: + 420 778 082 118



http://www.project-malt.cz/

PROJECT
MALT

technickych poZadavk(l na jednotlivé klicici
dny

e Individudlni moZnosti vyroby jednotlivych
Sarzi vyrdbéného sladu. V jedné skfini lze
vyrabét Plzensky slad, v sousedni bavorsky
slad a v dalSi napt. pSenicny slad.

e Minimalizace personalnich narokd na
obsluhu dané linky

e Vysokd Zivotnost technologie diky vyuziti
robustnich nerezovych celkl

e Minimalizace elektrickych pohonl a tim i
minimalizace poruch
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Technologicka linka typu LAUSMANN se skladd z6
kli¢icich skfini a jedné skfiné uréené pro hvozdéni

sladu. VSechny tyto skfiné maji své zdvizné ustroji,
které ve spolupraci sjednim pFehrnovacim
obracecem zajistuje manipulaci se sladem. Oddéleni
klicirny  od hvozdu je realizovano velkymi
vzduchotésnymi vraty, které se oteviraji pouze pfi
manipulaci prehrnovaciho obracece sladu se sladem
ve hvozdu. Béhem hvozdéni jsou tyto vzduchotésné
vrata uzaviena.

Veskeré zbyvajici technologické provozy patfici
k technologii sladovny se buduji dle standartnich
koncepci pouzivanych ve sladovnictvi.

Navrhovany vyrobni cyklus kalkuluje 18 hodinovou
obratkovost pro vyrobu jednotlivych S3arZi, tj.
s vyrobou 480 Sarzi béhem 360 dni v roce.

Rozmérové charakteristiky Zelezobetonové stavby
(vnéjsi rozmeéry):

Pro vyrobu 22 t na Sarzi (rocni vyroba 10 560 t sladu):
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e  Aktivni Sitka vyrobni linky 7,1 m
e Sitka budovy: 12,5 m

e Délka 1 klicici skfiné: 6,0 m

e Délka hvozdici skriné: 10,0 m

o Celkova délka budovy: 60 m
Pro vyrobu 33 t na $arZi (ro¢ni vyroba 15 840 t sladu):

e  Aktivni Sifka vyrobni linky 7,1 m
e Sitka budovy: 12,5 m

e Délka 1 klicici skfiné: 9,0 m

e Délka hvozdici skfiné: 15,0 m

o Celkova délka budovy: 84 m
Pro vyrobu 44 t na $arZi (roc¢ni vyroba 21 120 t sladu):

e  Aktivni Sifka vyrobni linky 7,1 m
e Sitka budovy: 12,5 m

e Délka 1 klicici skfiné: 12,0 m

e Délka hvozdici skriné: 20,0 m

e Celkova délka budovy: 109 m

Pro vyrobu 50 t na Sarzi (rocni vyroba 24 000 t sladu):

e  Aktivni Sitka vyrobni linky 9,1 m
e Sitka budovy: 13,5 m

e Délka 1 klicici skfiné: 10,5 m

e Délka hvozdici skfiné: 17,0 m

o Celkova délka budovy: 98 m

Po vyhrnuti ususeného sladu do sbérného kose
na konci technologické linky kon¢i proces
hvozdéni.

PS06 — Odkli¢ovani
Technologie odkli¢ovani zacinad vyklizecim redlerem

ze sbérného kose. Pro uUcely tlakového oddéleni mezi
hvozdem a naslednymi dopravnimi cestami se pro
zabranéni uniku tlakového vzduchu instaluje na
vypadu z vyklizeciho redleru oddélovaci hraditko,
které se otevira pouze v okamziku, kdy je slad vyklizen
ze sbérného kose.
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procesu sladovani nemaji co délat a zhorsuji kvalitu
vyrabéného sladu, pficemz soucéasné jsou zdrojem
nezadoucich plisni a hniloby. Sladovy prach a sladovy
kvét, ktery vznika pfi odklicovani ususeného sladu, je
také prvek, ktery se musi oddélit od Cistého sladu. Pro
oddéleni téchto nezddoucich prvki se vyuZiva
aspirace prachu, pficemz dochazi k odsavani prachu v
rdmci celych dopravnich tras od pfijmu az po
uskladnéni. Jako odsdvaci mista se voli takova
umisténi, kde je zrno ve vznosu a kde proud vzduchu
je schopen oddélit pravé tyto lehké ¢astice.

Z dlvodu trasovani a optimalizace odsavanych mist se
pristupuje k adresnému odsavani, které je fizeno z
nadfazeného ftidiciho. Diky adresnému odsavani
prachu jsou minimalizovany velikosti filtrd pro
aspiraci prachu a velikosti ventilatord uréenych pro
aspiraci prachu.

Navazujici dopravni cesty dopravuji neodkliceny slad
do mista s odkliCovacim Snekem, kde dochdzi k
uldmani sladového kvétu (narostlé ususené kotinky
jednotlivych zrn). Soucasné zde dochazi diky aspiraci
prachu a ¢isténi k oddéleni tohoto sladového kvétu od
samotnych zrn a vycistény slad putuje dalSimi
dopravnimi cestami do zasobniku na odkli¢eny slad, PS08 — Expedice sladu
ktery je umistén na tenzometrickych vahach.

Expedice sladu je individudlné feSend na zakladé
technologickych pozadavk( investora. Zakladni druh

Druhotny odpad ,Sladovy kveét, ktery vznikd pfi expedice sladu tvofi expedice volné lozeného sladu s

odklicovani je hodnotnym krmivem. Sladovy kvét se moznosti doplnéni o individudlni poZadavky, napt.
vyznacuje vysokym podilem dusikatych latek — zhruba pytlovany slad vietné technologie automatického
% (26%). V porovnani s obilovinami ma dvojnasobny navazovani jednotlivych pytld, automatického Siti a
obsah dusikatych latek a wvysoky podil vlakniny. ukladani na paletu.

Sladovy kvét je tudiz vhodnym krmivem jak pro .
PS09 — Elektroinstalace a MaR

Navrhovana ¢ast daného provozniho souboru zacina

hospodarska zvirata, tak i jako vstup do bioplynové

stanice. MnoZstvi produkovaného sladového kvétu se nadwvstupnith svorkéch rozvad&®e NN, ktery

. . . .
pohybuje v rozmezi 3-5% hmotnosti: vyrobeného pfedstavuje vstup pro elektrickou energii do

sladu. . — s
technologie sladovny. Veskeré navazujici silové

Slozeni sladového kvétu: rozvody, datové rozvody aj. jiz jsou zahrnuty v

. 26% dusikatych latek technologickém ndvrhu sladovny.

. Vysoky obsah lysinu (esencialni

aminokyselina) V pfipadé jakychkoliv dalsich dotazii tykajicich se

mozZnych uZitki pro jednotlivé provozy, nebo
* Bohaté na: fosfor, drasik, med poZadavkt na vypracovdni technologické a cenové
o Vitaminy: A, B1,B2,B6,C, D, E nabidky, tak nds nevdhejte kontaktovat.

S pozdravem
PS07 — Aspirace prachu

Lehké castice (pluchy, osiny a zbytky stébel), obilni Vyvojovy a konstrukéni tym spoleénosti
prach a prach z pole jsou nezadouci prvky, které v PROJECT MALT spol.s r.o.
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